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Vertriebspartner



Federführend.

Mit Erfahrung, Know-how und Ideen begleiten wir 
den technologischen Fortschritt und verwandeln 
Herausforderungen in Lösungen. Im Ergebnis 
entstehen neue und verbesserte Federn und 
Biegeteile, die Ingenieuren und Konstrukteuren 
neue Möglichkeiten der Produktoptimierung an 
die Hand geben. Das versetzt unsere Kunden 
in die Lage, deren Kunden mit ihren Produkten 
nachhaltig zu überzeugen und zu begeistern.

Qualität seit 1828.

Seit fast 200 Jahren wird in den GRUEBER Werks-
hallen Eisen geschmiedet und zu hochwertigen 
Qualitätsprodukten umgeformt. Heute sind wir 
ein international führender Lösungspartner in 
der Entwicklung und Fertigung von Federn und 
Biegeteilen für unterschiedlichste Anwendungen 
und Industrien. Wir fertigen mit einem hoch 
modernen State-of-the-Art-Maschinenpark 
und erfahrenen, intelligenten und engagierten 
Mitarbeitern, die unseren einzigartigen Qualitäts-
anspruch mit Leben füllen.

GRUEBER verfügt über fast 200 Jahre Erfahrung 
in der Metallbearbeitung und Federfertigung. 
Mit über 180 Mitarbeitern produzieren wir am 
Standort Hagen jährlich ca. 10.000 t Stahlfedern 
und Biegeteile. 

GRUEBER Federn und Biegeteile gibt es für ver-
schiedenste Anwendungen und in unterschied-
lichsten Größen – bis zu 65 mm Stabdurchmes-
ser und 200 kg Stückgewicht.

Referenzen

Schraubendruckfedern

GRUEBER entwickelt und fertigt Schraubendruckfedern nach Kundenwunsch. 
Sofern nicht vorgegeben, legen wir den Werkstoff als Draht oder Stab mit ent-
sprechendem Umfang fest. Wir definieren die Federgeometrie inklusive Windungs-
durchmesser, die Anzahl der Windungen sowie alle Parameter, die für den statischen 
oder dynamischen Einsatz von Bedeutung sind. Darüber hinaus bieten wir kalt- oder 
warmgeformte Federn mit verschiedenen Federenden sowie linearem bzw. pro-
gressivem Kennlinienverlauf. Auf Wunsch kennzeichnen wir die Federn, zum Beispiel 
durch Stempel mit Firmenzeichen und Lieferjahr.

Materialstärke der GRUEBER Schraubendruckfedern:  
Drahtstärke: 2 bis 25 mm | Stabdurchmesser: 18 bis 65 mm

Zertifizierungen

•  DIN EN ISO 9001:2008
•  DB-AG | Q1-Lieferant mit 

HPQ | SNCF | SNCB | SBB | 
ÖBB | Trenitalia | u.a.

Werkstoffe

•  Patentiert gezogene 
Drähte

•  Rostfreie Drähte
•  CrSi-legierte, schluss-

vergütete Drähte
•  Vergütbare Drähte
•  Drähte für Biegeteile
•  Warmgewalzter Stab-

stahl in runder Aus-
führung, Oberfläche 
unbearbeitet oder 
geschält

•  Warmgewalzter Flach-
stahl in Platinen

Oberflächen

•  Nasslackierung mit 
umweltfreundlichen, 
wasserbasierten Lacken

•  Pulverbeschichtung mit 
Vorbehandlung durch 
Zink-Mangan-Phospha-
tierung

•  Alle weiteren Ober-
flächen in Zusammen-
arbeit mit bewährten 
Partnern

Maschinenpark

•  CNC-gesteuerte 
Maschinen: Federwind-
eautomat, Wickelbänke, 
Einkopf-Biegemaschinen

•  Reckwalzanlagen
•  Schleifmaschinen für 

Federenden
•  Setzanlagen mit Kraft- 

und Ratenprüfung
•  Mess-Prüfstände
•  Rissprüfanlage
•  Kugelstrahlanlagen
•  Lebensdauerprüfstände
•  Pulverbeschichtungs-

anlage mit Zink-Man-
gan-Phosphatierung

•  Spritzlackieranlage für 
1- und 2-Komponenten-
lacke auf Wasserbasis


